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A ALMA DO NOSSO TRABALHO E A

"CONSERVACAO PARA A VIDA".



NTC REFRIGERACAO
Conservando para a vida.

Com mais de duas décadas de experiéncia no mercado, uma planta fabril
superior a 5.000 m?, equipe altamente qualificada e tecnologia de ponta,a NTC
Refrigeracdo se destaca como referéncia em solucoes para sistemas de
refrigeracao. Desenvolvemos equipamentos para sistemas de frio alimentar e
camaras frigorificas destinados a pequenos, médios e grandes supermercados,
hipermercados, frigorificos, centros de distribuicao, fazendas, armazenagem

agricola,industrias farmacéuticas, laticinios, entre outros.

Desde o inicio do projeto, estamos lado a lado de nossos clientes, oferecendo
suporteemtodas as etapas,desde odimensionamento até adefinicaodo fluxoe

domodeloconstrutivode armazenagem.

Com atuacao em todo o pais, oferecemos solucoes seguras e confidveis, com

valores e prazos competitivos que atendem as necessidades do seu negdcio.

Na NTC Refrigeracao, mais do que produzir maquinas, acreditamos que a alma

donossotrabalhoéa"conservacaoparaavida".

Conte conosco sempre que precisar de casas de maquinas, pecas dereposicaoe

assisténciatécnicaparasistemasderefrigeracao.
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OBRAS EXECUTADAS NA REGIAO SUDESTE CLIENTES ATIVOS
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DO DESENVOLVIMENTO DO PROJETO A EXECUCAO, SOMOS )
ESPECIALISTAS EM SOLUCOES PARA SISTEMAS DE REFRIGERACAO.

MUITO PRAZER,
SOMOS ANTC

REFRIGERACAO! '}

4

O QUE FAZEMOS

Desenvolvimento e execucdode projetos
Fabricacdodeequipamentos

Fornecimento e coordenacdodosservicosdeinstalacdo
Montagemde compartimentos de camarasfrigorificas
Reformade casade maquinasesistemasemoperacao

(O ENTRE
EM CONTATO

CONOsco ONDE ATUAMOS

Supermercadosde pequeno, médioe grande porte
Grandesredes atacadistas e atacarejos

Frigorificos

Industriasdelaticinios
Centrosdedistribuicioearmazéns
Agroindustria:fazendasesilos refrigerados/climatizados




PESQUISA E INOVACAO ©

o A NTC Refrigeracao foi pioneira na América Latina a desenvolver o sistema de refrigeracao
comercial com fluidos 100% naturais - PROPANO e CO2 aliado a tecnologia de compressores
inverter,paraumarenomadaredeglobal devarejo.

o Sustentabilidade Ambiental: Baixo GWP (Potencial de Aquecimento Global) e ZERO ODP
(Potencial de DestruicdodaCamadade Ozonio).

o Eficiéncia energética: Evita o desperdicio de energia ajustando a rotacdo do compressor de
forma precisaconforme anecessidade térmicadosistema.

o Este avanco é resultado de pesquisas e desenvolvimentos, em parceria com a renomada
Universidade Federal de Uberlandia UFU.

o Equipamento de alta performance que ndo agride o meio ambiente. E o compromisso NTC em
investiremtecnologias paraumfuturo sustentavel.

INVERTER

l I Universdade
I c u U FU Uberlandia

COMPRESSOR

Sam’s Club Uberlandia




SERVICOS

ASSESSORIA PARA IMPLANTACAO DE PROJETO

/ | A NTC Refrigeracao oferece uma assessoria de implantacao dinamica, na qual
nossos especialistas colaboramde pertocomocliente.

MONITORAMENTO INTELIGENTE - SISMI*

O sistema de frio alimentar pode ser controlado remotamente de qualquer lugar
é do mundo, os dados podem ser acessados por celular, tablet ou computador, em
temporeal.
ASSISTENCIA TECNICA 24 HORAS*
/\/D Ter uma equipe especializada disponivel a qualquer hora do dia ou da noite
24 significa que vocé pode minimizar os danos e retomar suas atividades

rapidamente.

REFORMA DE CASA DE MAQUINAS E SISTEMAS EM OPERACAO

Nossa equipe oferece uma andlise detalhada e solucdes personalizadas,
garantindo que aoperacaofuncione comalto desempenho edurabilidade.

EQUIPAMENTOS TESTADOS E CONFIGURADOS

Nossos equipamentos sdo testados e configurados diretamente na fabrica.
Verificacdo que garante seu desempenho integral, permitindo que o sistema
estejapronto paraoperarcom eficiénciamaximaapdsainstalacdoemcampo.

GARANTIA E POS-VENDA

y Estamos prontos para atender durante todo o periodo de garantia. Além de
\ prevenir perdas e danos, esse suporte contribui para o aumento da durabilidade
dosistema.

*Durante o processo de garantia, mantemos essa solucao disponivel para os nossos clientes.




EQUIPAMENTOS

NTC - LINHA COLD SET

CARACTERISTICAS GERAIS

o Tecnologia de ponta com alta eficiéncia energética.

o Compressores com tecnologia INVERTER de ima permanente.

o Condensador em micro-canal que reduz o volume de fluido refrigerante.
o FAacil instalacdo, ndo precisa de casa de maquinas abrigada.

o Opcao de ventiladores eletronicos de alta eficiéncia.

o Controlador eletrénico otimizado com IHM touch de 7".

COLD SET

ECO PROPANO INVERTER

o AltacapacidadedetrocatérmicacomR290;
o Sustentabilidade combaixo GWP e Zero OPD;

o Evita o desperdicio de energia ajustando a rotacao do
compressor conforme a necessidade térmica do
sistema.

o EficiénciaeDurabilidade;

o Designcompactodeestruturaleve efacilinstalacio.

2 ©

1,34x2,25x2,00;
(LxCxA)*

MT: 49.000 - 96.000 kcal/h

CCOMPRESSOR

COMFORT

o Ar-condicionadode alta performance paragrandes ambientes

o Projetada para climatizar espacos amplos como saldes de vendas, areas de preparo,
docas, centros logisticos e etc.

o Estruturapensadaparafacilitarinstalacdo e manutencao,ocupando menos espaco.
o Tecnologiabrasileira,adaptadaaonossoclimaerealidade

““‘f:l

2,98x1,85%2,65; 9969 HT: 25 TR - 55TR
(LxCxA)*




DIRECT COOL

o Expansao direta: Transferéncia imediata do calor através

do gas refrigerante.

o Alta Versatilidade: Compatibilidade com compressores
tiposcroll e semi-herméticos.

o Multiplos gases refrigerantes: Pode operar com ampla
gama de fluidos (R134a; R404A; R410A; R449A)

facilitando manutencoes.
=] fd
& e‘ L MT: 20.000 - 150.000 kcal/h
mezge = -
BT: 10.000 - 60.000 kcal/h
ECONOMIZER

o Tecnologia de injecdo de vapor para maior performance (COP SUPERIOR):

o Menor consumo energético. Economia de até 30% no consumo de energia comparado a
sistemas convencionais.

o Desempenho otimizado: Menor deslocamento volumétrico e reducdo de carga de gas.
Economia inteligente: Menores custos de manutencao e operacao.

o

o Design compacto: Estrutura leve e facil de instalar.

b
g’ PN MT: 42.000 - 87.000 keal/h
1,80x2,20x2,40; VAPORINJECTION

(LxCxA)* BT: 26.000 - 63.000 kcal/h

13S d10D

INVERTER
o Otimo coeficiente de performance.

o Evita o desperdicio de energia ajustando a rotacdo do compressor
conforme a necessidade térmica do sistema.

o Menos ciclos de liga/desliga que resultam menor desgaste
mecanico e custo de manutencao

o Menos ruido em baixas velocidades.
o IHM Touch de 7" com grafico facilitado
o Leve e facil de instalar.

2,70x1,80x2,40 MT: 28,000 - 70.000 kcal/h

k@ INVERTER

o)
- 3,02X1,80X1,18; COMPRESSOR
- (LxCxA)*

*As dimensdes podem sofrer alteragcdes dependendo da capacidade de refrigeracao do equipamento.
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NTC

- o
LOW CONDENSING M |
-""'-—'-'.'..‘.',;
CARACTERISTICAS GERAIS
o Baixa carga de fluido refrigerante e consumo de energia. J

o Design compacto e silencioso.
o Pode ser instalada em locais confinados.

o Tecnologia Safe Carbon: projetada para prevenir a fuga de CO2 durante interrupcoes
imprevistas do sistema como queda de energia por mais de 24h.

o Reducao de custos: evita deslocamento técnico e reposicao de CO2 além da prevencao de
perdas de produtos armazenados.

LINHA R-404A

500g ﬁ‘
=
0,85x0,80x0,68; E m MT: 3.050-7.700 keal/h
(LxCxA)* ——
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LINHA R-410A

MT: 2,550 - 5.500 keal/h

ﬁ,

0,85x0,80x0,68;
(LxCxA)*

LINHA ECO R-744 (CO2)

2 B & © mmmmw

1,05x0,85x1,13; MT: 6.000 - 26.000 kcal/h
(LxCxA)*

CCOMPRESSOR SAFE CARBON

*Carga aproximada para uma instalacido de Low Condensing sem tanque com evaporador de baixo perfil com
distancia aproximada da tubulacdo de 1,5m.




NTC RACKHOUSE

EQUIPAMENTO CUSTOMIZAVEL PARA MELHOR ATENDER AS NECESSIDADES
DE CADA CLIENTE

CARACTERISTICAS GERAIS

o Equipamento de facil instalacdo, com interior climatizado.

o Capacidade de operacio para até trés sistemas simultaneos.

o Com opcao de fluido refrigerante ecolégico Co2.

o O condensador pode ser alocado na estrutura superior do equipamento.
o Painéis elétricos internos com grau de protecdo conforme NR-10.

o Com opcao de quadro de linhas integrado, chiller acoplado com sistema de
bombeamento alternado e controle do nivel de ruido para até 48 Dba a uma distancia de
até 10 metros.

o Estrutura com chassi metélico revestido em termo painel frigorifico de dupla face com
pintura eletrostatica resistente a intempéries.

o Em dreas térreas, este equipamento ndo conta como area construida para efeito de
permeabilidade do solo.

o Compressor: scroll ou semi-hermético.
o Fluido refrigerante: halogenados (R134a; R404A; R410A; R449A).

e@s

2,30x4,0x2,60; LT:15.000 - 150.000 keal/h
2,30X9,0X2,60
(LxCxA)*
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LINHA ECO

1° EQUIPAMENTO DA AMERICA LATINA COM TECNOLOGIA DE
COMPRESSORES INVERTER COM FLUIDO NATURAL PROPANO QUE:

NAO AGRIDE O MEIO AMBIENTE. **

COLD SET
ECO PROPANO

Uberlandia

LOW CONDENSING - LINHA ECO R-744 (CO2)

Tecnologia Safe Carbon: projetada para prevenir a fuga de CO2 durante interrupcoes et —o
imprevistas do sistemacomo quedade energiapor mais de 24h.

Nosso sistema SAFE CARBON ¢ capaz de conservar CO2 por mais de 24 horas,

garantindo reducdo nos custos com deslocamentos técnicos, reposicdo de CO2 e
prevencaodaperdade produtos armazenados nacamarafrigorifica. -

) NTC®
4 D
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INOVANDO PARA

UM FUTURO SUSTENTAVEL
NA REFRIGERACAO

RACK DE COMPRESSORES
LINHA ECO CO2 (R744)
Equipamento com alta eficiéncia energética, tecnologia de multi compressores com
fluido refrigerante ecolégico CO2.***
\ Compressores' SCI‘O||, inverter @ Stander-

Disponivel naversao subcriticocomcondensacdoem cascatacom propilenoglicol.

LT: 48,000 2 100.000 keal/h
1,80x2,20x2,40;
(LxCxA)*

*As dimensdes podem sofrer alteragdes dependendo da capacidade de refrigeracéo.
**Utilizando compressores scroll inverter da marca COPELAND.

*** Os fluidos refrigerantes ecoldgicos, como o didxido de carbono (Co2), apresentam

um impacto ambiental muito menor, tanto em termos de destruicdo da camada de ozénio
quanto em contribuicao para o aquecimento global.




NTC - RACK DE COMPRESSORES

EQUIPAMENTO IDEAL PARA INSTALACOES DE MEDIO E GRANDE PORTE

CARACTERISTICAS GERAIS s

o Desempenho com baixo consumo energético.

o Operacdo para até dois sistemas simultaneos.

o Quadro elétrico integrado.

o Protecdo e acabamento em pintura eletrostatica.

o Alinstalacdo pode acontecer em casa de
maquinas abrigada ou area externa, com
condensador acoplado.

RACK - ECO CO2 (R744)

o Compressores: scroll, inverter e standard.

o Disponivel na versao subcritico com condensacao
em cascata com propileno glicol.

@,@

LT: 48.000 a 100.000 keal/h
3,0x1,33x2,16;
(LxCxA)*

RACK - EXPANSAO DIRETA
o Compressor: scroll ou semi-hermético

o Fluido refrigerante: halogenados (R134a; R404A;
R410A; R449A)

g

LT: 5.000 - 120.000 keal/h MT: 20.000 - 295.000 keal/h
4,03x1,20x2.0;
(LxCxA)*

*As dimensdes podem sofrer altera¢des dependendo
da capacidade de refrigeracao.



NTC
COMPACT COOL

IDEAL PARA PROJETOS DE PEQUENO E MEDIO PORTE COM ESPACO
REDUZIDO PARA CASA DE MAQUINAS

CARACTERISTICAS GERAIS

o Compacto e silencioso.
o Alta eficiéncia energética.
o Opcao de condensador acoplado ou remoto.

penenennng )

1
Iu

iif |

LINHA STANDARD

Compressor: scroll

s O 1111 L)

LT: 5,000 - 15.000 keal/h MT: 20.000- 38.000 keal/h
0,60x1,56x1,25;
(LxCxA)*

LINHA PLUS
Compressor: semi-hermético

2 M

LT: 10.000 - 25.000 kcal/h MT: 30.000 - 78.000 keal/h
0,90x2,65x1,75;
(LxCxA)*

10020 LOVdWOD




NTC ACESSORIOS

NTC CHILLER DE AGUA FRIA

IDEAL PARA REDUZIR O VOLUME DE FLUIDO
REFRIGERANTE NA INSTALACAO FRIGORIFICA

g e
CARACTERISTICAS GERAIS &
o Skid de motobombas com placas brasadas.
o Programacao de rodizio de motobombas, garantindo NTC o

maior durabilidade do equipamento.
o Vélvulas de expansao eletrdnica para a expansao
do fluido refrigerante primario.
o Opcaodeinversor de frequéncia e estrutura carenada.
o Bomba de abastecimento.
o Quadro elétrico integrado.

NTC SISTEMA DE
RECUPERAGCAO DE CALOR

PRATICIDADE E ECONOMIA DE UM SISTEMA QUE REAPROVEITA O CALOR DO
FLUIDO REFRIGERANTE PARA AQUECER A AGUA UTILIZADA NA OPERACAO.

CARACTERISTICAS GERAIS

o Custo zero com o aquecimento de agua.
o Funcionamento 24 horas.

o A dgua aquecida pode ser utilizada em areas de preparo (acougue,
rotisseria, padaria, chuveiros de vestiarios, dentre outros) proporcionando
menor custo com energia.




CENTRAIS DE DISTRIBUICAO

E CAMARAS FRIGORIFICAS

ANTC REFRIGERACAO vem se destacando
em projetos arrojados no

segmento industrial.
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Nossa expertise no desenvolvimento de solucdes de engenharia para a construcao de Centrais de
Distribuicao (CD) e camaras frigorificas de grande porte transmite seguranca e confiabilidade aos
nossos clientes.

Nossos compartimentos frigorificos sdao projetados com tecnologia de ponta, garantindo
temperatura constante, controle preciso, eficiéncia energética e conservacao ideal dos produtos,
alémdeinstalacaorapidaesuportetécnico especializado.

CONTE CONOSCO QUANDO PRECISAR DE:

o Central de distribuicao logistica refrigerada;

o Equipamento frigorifico para tinel de congelamento espiral;
o Tunel de congelamento (ultracongelado);

o Camaras frigorificas para armazenagem.




NTC AGRO

MOVIDOS PELA

INOVACAO

para oferecer a melhor solucao para o cliente.

Ha mais de 20 anos no mercado, contamos com uma equipe de especialistas no
desenvolvimento de novastecnologias e automacao.

Nossas solucdes em refrigeracdo garantem o armazenamento adequado e
eficiente paraprevenir perdas e prolongar avida util dos produtos.

Com tecnologia de ponta e suporte especializado, oferecemos sistemas
personalizados que atendem as necessidades especificas de fazendas e industrias.

DESENVOLVEMOS PROJETOS DE ARMAZENS CLIMATIZADOS PARA
ESTOCAGEM DE SEMENTES, GRAOS, CARNES, LEGUMES, FRUTAS, FLORES E
HORTALICAS.




COPELAND

Solucdes copeland para o mercado de
refrigeracao e ar condicionado

Compressores Scroll

para refrigeracao e ar condicionado

COPELAND

Compressores scroll para aplicacoes de baixa, média e alta temperatura
sdoideais parabalcoesrefrigerados, camaras frigorificas, walk-in freezers,
maquinasde gelo, tuneis de congelamento, chillers e muito mais!

Estamos prontos paraajuda-loaencontrarasolucio!

Controles e sistemas de
m gerenciamento remoto

-z t Na COPELAND ajudamos a preservar alimentos, reduzir o
consumo de energia, proteger o meio ambiente e otimizar os
COPELAND resultados. Aplicando nossas solucées em gerenciamento
remoto e controles para as areas de refrigeracao, ar
condicionado,iluminacao, geradores e utilidades.

Garantimos conectividade e informacdes integradas.

Componentes para
refrigeracao
Linha completa de componentes mecanicos e

eletrénicos que garantem total protecao do
sistema de refrigeracao.

: - M N\
Todas as mformagoes a0 COPELAND

alcance das maos! MOBILE

COPELAND Mobile é o aplicativo ideal para engenheiros e técnicos

Acesso as informacodes técnicas de produtos e referéncias cruzadas
Disponivel para dispositivos moveis e computadores
Encontre distribuidores ou pontos de venda préximos a vocé



SAG\RIORN  CONDENSADORES
MICROCANAL

Resisténcia quimica do

Conheca os

Microcanal da

* Eficiéncia maxima em refrigeracao!
*Compactos, duraveis e sustentaveis.
*Reduzem o consumo de energia.

@ +55513751.3847 : comerciald@brahex.com.br

@ +55 51 98233.2509 : (f) brahex.br
comercial3@brahex.com.br 4% linktr.ee/brahex

& www.brahex.com.br
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Gilintner

L/

Com mais de 90 anos de mercado, a
Giintner é lider mundial em tecnologia
para Refrigeracao. Os produtos distribuidos
no Brasil sao 100% produzidos em sua
fabrica robusta e moderna no Sul do
Brasil.

A Guntner tem o Unico laboratério de testes
do Hemisfério Sul com tecnologia para
simular, testar e certificar unidades de até
2.000kW e capaz de reproduzir condicoes
climéticas de qualquer lugar do mundo.

EVAPORADORES

Cubic COMPACT

Com ventiladores que vao de
300mm a 800mm de diametro,
¢ ideal para diversas aplicacoes,
desde lojas de conveniéncia

e supermercados até centros

de distribuicdo e camaras de
estocagem de alta capacidade.

] -
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CONDENSADORES REMOTOS

Flat COMPACT
Com design inovador e estrutura
industrial robusta, possui uma
T i ampla gama de aplicagoes. Seus
i ventiladores possuem baixo
' GU!“"H consumo energético e nivel de
ﬁ o ruido e sua geometria de aleta
proporciona uma baixa carga
de refrigerante. Possui opcao
com motores eletronicos para
otimizar o consumo energético
e a operacgao do equipamento, e
ventiladores de 500 a 900mm,
atendendo diversas aplicacoes.

WWW.GUNTNER.COM/BR

Slim COMPACT

Ocupa 30% menos espago em
relagdo ao modelo de duplo fluxo
tradicional, pois pode ser instalado no
teto, proximo a parede.

Além disso, ele traz aumento do
payback com economia em material
de instalagao, no consumo de energia
elétrica e facilidade para limpeza.

V-shape COMPACT com hydroBLU
Ao usar agua apenas em dias de
pico, seu consumo de agua ¢ até
50% menor em comparac¢ao a um
sistema evaporativo, e até 95%
menor em comparagao a uma torre
de resfriamento tradicional. Quando
comparado a um condensador a ar,
apresenta grande reducao da energia
utilizada. Possui sistema compacto
(menor footprint), e adaptado a
situacoes com grandes variacoes
climéticas, o que melhora o COP do
sistema. Possui controles plug in play
de fabrica.
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PORTA FRIGORIFICA
GIRATORIA

v~ ldeal parauso comercial em pequenas camarasfrias,com
umvao-luz padrao.

v~ Abertura interna de seguranca, permitindo que a porta
sejaabertapordentromesmoquandotrancada.

v~ Abertura universal, permitindo que a mesma porta seja
usadatantodoladodireitoquantodoesquerdo.

v~ Todas as portas deste modelo podem ser equipadas com
oBumper.

PORTA FRIGORIFICA
DE CORRER

v~ |deal parausocomercialempequenascamarasfrias,
comvao-luz padrao paramelhoriluminacgao.

v~ Portas com abertura universal, podendo ser
instaladastantoadireitaquantoaesquerda.

v~ A aquecimento na soleira das portas de 3 batentes
com 100mm é feito por meio de resisténcia elétrica
inseridanaborrachainferior.

A : Vantagens:

v~ UsoComercial
v~ BaixoCusto

Vale lembrar que a protecao superior do trilho
(carenagem) ndo esta inclusa neste modelo.

© (11) 3787-3787 m bp.COm.br




ABN{)%AO FIBNT

A primeira e mais completa
Ol

Itndﬁstria de
ubos e conexoes

F. 260°C AGUA QUENTE PN 20 [2,0MPa (20°C)0,6 MPa (70°C)] 160x21,9 PP-R ABN

——-@ TOPFUSION TUBOS E CONEXOES TERMO

ﬂ

W :
e 3v4v4v7v.;cop1:‘us|on.com.br
-4000 : = tf@topfusion.com.br
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REFRIGERACGCAO

(31) 2101-5200

contato@ntcrefrigeracao.com.br
ntcrefrigeracao.com.br

9 R. Paraiba,826 - Celvia, Vespasiano
MG, 3200-640 - Brasil

© ENTRE
EM CONTATO
CONOSCO
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